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Lasermenetelmadn ainutlaatuinen tapa puh-
distaa tukee yritystdsi tuotantotehokkuuden
kasvattamisessa, sadstden sekad puhdistukseen
kuluvaa aikaa ettd rahaa. Samalla laserin hella-
varaisuus mahdollistaa tehokkaan puhdistuksen
pintaa kuluttamatta. Menetelman jatteettdomyys
puolestaan minimoi puhdistuksesta aiheutuvan
ymparistokuormituksen.

Tahdn julkaisuun olemme keranneet keinoja,

joilla laserpuhdistuspalvelun kaytt6 tuottaa yri-
tyksellesi sadstda tuotannon eri osa-alueilla.
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SAASTA AIKAA

VALTA ENNAKKOSUOJAUKSEN
JA JALKISIIVOUKSEN TARVE

Erilaisten puhdistusmenetelmien vaatimiin ennak-
kosuojauksiin ja jalkisiivouksiin, kuten soodapu-
halluksesta aiheutuvan soodapolyn siivoamiseen
kuluva aika kasvattaa merkittdvasti puhdistuksen
vaatiman tuotantoseisakin pituutta. Laserpuhdis-
tusta kdyttamdlla namad toimenpiteet on mah-
dollista valttad, jolloin myods tuotantoseisakin
pituus lyhenee.

HOIDA PUHDISTUS
PAIKAN PAALLA

Ennakkosuojauksen ja siivouksen lisaksi tuotanto-
seisakki-aikaa pidentda itse kohteen valmistelemi-
nen puhdistusta varten. Laserpuhdistuslaitteiston
liikuteltavuuden ansiosta puhdistus on mahdollista
toteuttaa paikan paalld, jopa kappaleen ollessa
kiinni koneessa.

VAIHDA PERINTEISET PUHDISTUS-
MENETELMAT NOPEAMPAAN

Yksi lasermenetelmdn huomattavimmista vah-
vuuksista on sen huima puhdistusnopeus, jonka
kaltaiseen perinteiset puhdistusmenetelmadt eivdt
kykene. Esimerkiksi asiakkaamme muovituotteiden
valmistuksessa kdyttama muotti saatiin laserilla
puhtaaksi alle puolessa tunnissa.

Laserpuhdistuslaitteeseen integroitu, kdyttokoh-
teeseen soveltuva kohdepoistoimuri kerad puh-
distuksessa irtoavan lian talteen. Menetelmadstd ei
mydskddn synny toissijaista jatettd. Ndin suojauk-
sen tai siivouksen tarvetta ei ole.

Aikaa saastyy usean tyovaiheen, kuten kappaleen
irroittamisen tai purkamisen, puhdistuspaikalle ja ta-
kaisin kuljettamisen, seka jdlleenasennuksen jaddes-
sa pois. Tyoskentely tyotilassa voi jatkua laserpuh-
distuksen aikana normaalisti, jolloin tuotantoseisakin
ei tarvitse kdsittad koko tyoskentely-ympadristod.

Saman muotin puhdistaminen perinteiselld ma-
nuaalisella tyolla oli ennen vienyt kokonaisen tyo-
paivan. Vaihtamalla sadnnéllisessd puhdistuksessa
kdyteyt menetelmat laserpuhdistukseen saatiin
tuloksena 78% vahemman tuotantoseisakkeihin
T NVEEET EER
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SAASTA RAHAA

VAHENNA HUOLTO- JA
HANKINTAKUSTANNUKSIA

Ruosteen ja lian aiheuttamien ongelmien myota, syntyy merkittavda sdastdd.

huolto- ja hankintakustannukset voivat kasvaa Lasermenetelman kdyttd kasvattaa myos saan-
suuriksi. Lasermenetelmadn puhdistustarkkuuden nollista puhdistusta vaativien kohteiden elinikaa ja
ansiosta huollon tarve vahenee. Laserin kyky mahdollistaa esimerkiksi ruostumaan pdasseiden
poistaa ruoste ja lika tehokkaasti mahdollistaa kappaleiden palauttamisen kdyttdkuntoon, jolloin
puhdistusvilin kasvattamisen jopa yli nelin- puolestaan valtetadn uuden kappaleen hankinnasta
kertaiseksi perinteisiin puhdistusmenetelmiin aiheutuvat kulut.

verrattuna, jolloin huoltokustannuksissa

MINIMOI JATTEENKASITTELY-
JA SIIVOUSKUSTANNUKSET

Jalkisiivouksesta ja jatteenkadsittelystd aiheutuvat kus-
tannukset jadvdt pois, silla lasermenetelma on kdy-
puhdistettava jdte hoyrystyy ja se imetddn talteen
laitteistoon kytketylla kohdepoistolla. Nain lisdtaan
puhdistuksen kustannustehokkuutta huomattavasti.

SAASTA KULJETUS-
KUSTANNUKSISSA

L2
Moniin puhdistusmenetelmiin liittyy irrotus-, haa- s _?”
laus-, kuljetus- ja jalleenasennuskustannuksia. g & . /
Laserpuhdistusta hyddynnettdaessa myos nama kus- ™
tannukset jadvdt pois. Rdytdssamme oleva kalusto s i

on helposti liikuteltavissa ja se voidaan tuoda suo-
raan tyotilaan, jossa puhdistettava kohde on.
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SAASTA PINTAA

HOIDA SAANNOLLINEN PUHDISTUS
PINTAA KULUTTAMATTA

Sadnndllista puhdistusta vaativissa kohteissa
haasteena on, etta useiden puhdistusmenetelmien,
kuten esimerkiksi raepuhalluksen toistuva kaytto,
kuluttaa ajan mittaan puhdistettavaa pintaa.

SUOJELE PINNANLAADULTAAN
TARKKOJA KOHTEITA

Herkkien ja mittatarkkojen pintojen perusteellinen Pintaan kohdistettu lasersade on pulssitettu ja sen
puhdistaminen pintaa vahingoittamatta voi olla voimakkuutta voidaan myds sddtda aina kohteen
erittdin haasteellista. mukaan. Puhdistettava pinta ei myoskadn lampene

, laserpuhdistuksessa.
jolloin kappaleen mitat tai pinnanlaatu eivat muutu.
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SAASTA YMPARISTOA

VAHENNA YMPARISTO-
KUORMITUSTA

Teollisuudessa kaytettyjen puhdistusmenetelmien
haittapuolena voi olla suuri madra sivutuotteena
syntyvad, ympadristéd kuormittavaa jatettd. Laser-
puhdistusta kayttamadlla puhdistuksen tuottaman
jatteen madrd saadaan minimoitua. Esimerkiksi
koneistettuja metallikappaleita puhdistettaessa

. joka imetadn puhdistuksen aikana
talteen laserlaitteiston kohdepoistoimurilla. Saman
kohteen puhdistus soodapuhalluksella puolestaan
tuottaisi useita kymmenia kiloja puhallejatetta.
Lasersdde irroittaa esimerkiksi ruosteen, pinnoit-
teen tai muut ainejadmadt, edellyttamadtta kemi-
kaalien tai liuottimien kdyttéd. Ndin puhdistuksen

VARMISTA TURVALLINEN
TYOYMPARISTO

Tuotantotilat, jotka vaativat korkeaa puhtaustasoa,
asettavat omat vaatimuksensa puhdistusmene-
telmille. Toisin kuin monet perinteiset puhdistus-
menetelmadt,

Hoyrystyneen
lian talteen kerdavalla laserlaitteistolla puhdistus
onnistuuhallitummin ilman, etta kohteen pinnasta
irroitettu ruoste tai poly lentad ympadristoon. Ndin
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Ruostuneiden kappaleiden havittaminen ja korvaa-
minen uudella kasvattaa merkittavasti yrityksen
hiilijalanjalked, silla uuden kappaleen valmista-
miseen, kuljettamiseen ja koneistamiseen kuluu
suuri madra energiaa. Ennaltaehkadisevalla tai heti
ensimmadisiin ruostejdlkiin reagoivalla

Nain myos hiilijalanjalki pienenee huomattavasti.

tuotantotilat saadaan pidettya mahdollisimman
hygieenisind puhdistuksen aikana.

Lasermenetelman hiljaisuuden ansiosta

Tamd mahdollistaa
puhdistuksen paikan pdalla myos tiloissa, joissa
meluhaitat eivat ole sallittuja.
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